22

VHM - Einzahnfraser

Code
D1 | L2 | L1 | D2 M...-1
h1l h6é €
mm | mm | mm | mm Z=1
15/ 10/ 50 3 03 22,73
2| 10, 50 3 04 22,73
3] 12| 50 3 06 22,73
4/ 15/ 60 4 08 26,71
5 17/ 60 5 10 29,55
6/ 20, 65 6 12 32,96
8 22/ 64 8 16 45,47
10 30, 80| 10 20 65,92
12| 35 84| 1 24 87,90

2
micro| [ Typ [U] el ()
Grain N J | T £

S

arwin| Kunst-
Norm stoff
- Rechtsspirale - rechtsschneidend
- Zum Bearbeiten von Kunststoffen

- Fertigung von Alu Geometrie auf Anfrage
- Verwendung: Einstechen und Frasen von Konturen

VHM - Kleinstbohrer

Code Code () )
Micro
DI | L2 | L1 | D2 C55VHM... DL | L2 | L1 | D2 C55VHM... _ | [STAHL
€ € Grain
——
mm | mm | mm | mm Z=2 mm | mm | mm | mm Z=2 —
0,5 6 38 3 050 7,76 3,3 18 55 4 330 15,15 Typ
0,6 6 38 3 060 7,76 34 20 55 4 340 15,15 N
0,7 6 38 3 070 7,76 3,5 20 55 4 350 1515 \___J
0,8 6 38 3 080 7,76 3,6 20 55] 4 360 15,15| ==
0,9 8 38 3 090 7,76 3,7 20 55 4 370 15,15 WN
1,0 8 38 3 100 7,76 3,8 22 55 4 380 15,15 i— Werksnorm
1,1 10 38 3 110 6,51 3,9 22 55 4 390 15,15 Y—
1,2 10 38 3 120 6,51 4,0 22 55] 4 400 1515 ()
1,3 10 38 3 130 6,51 4,1 22 62 5 410 26,00 '(,JI‘-;}\
1,4 10 38 3 140 6,51 4,2 22 62 5 420 26,00 R@_,'J_L/"
15 10 38 3 150 6,51 4,3 24 62 5 430 26,00 —_
1,6 10 38 3 160 6,51 4.4 24 62 5 440 26,00
1,7 10 38 3 170 6,51 4,5 24 62 5 450 26,00
1,8 11 38 3 180 6,51 4,6 24 62 5 460 26,00
1,9 11 38 3 190 6,51 4,7 24 62 5 470 26,00
2,0 13 38 3 200 6,51 4,8 26 62 5 480 26,00
2,1 13 38 3 210 6,51 4,9 26 62 5 490 26,00
2,2 13 38 3 220 6,51 5,0 26 62 5 500 26,00
2,3 13 38 3 230 6,51 51 26 66 6 510 38,71
2,4 15 38 8 240 6,51 5,2 26 66 6 520 38,71
2,5 15 38 3 250 6,51 53 26 66 6 530 38,71
2,6 15 38 3 260 6,51 54 28 66 6 540 38,71
2,7 15 38 3 270 6,51 55 28 66 6 550 38,71
2,8 15 38 3 280 6,51 5,6 28 66 6 560 38,71
2,9 15 38 3 290 6,51 5,7 28 66 6 570 38,71
3,0 15 38 3 300 6,51 5,8 28 66 6 580 38,71
3,1 18 55 4 310 15,15 5,9 28 66 6 590 38,71
3,2 18 55 4 320 15,15 6,0 28 66 6 600 38,71




