VHM - NC - Anbohrer u. VHM - Zentrierbohrer

Code Code
D1 | L2 | L1 C180VHM... C181VHM... D1 | L2 | L1 C180LVHM... C181LVHM...
z=2 € z=2 € z=2 € z=2 €
mm | mm | mm 90° 120° mm | mm | mm 90° 120°
3 12 45 0300 10,30 0300 10,30 3 15| 100 0300 26,52 0300 26,52
4 15 50 0400 12,32 0400 12,32 4 15| 100 0400 28,24 0400 28,24
5 18, 50 0500 16,07 0500 16,07 5/ 20/ 100 0500 32,14 0500 32,14
6/ 21 50 0600 18,10 0600 18,10 6/ 20| 100 0600 34,79 0600 34,79
8/ 25/ 60 0800 26,05 0800 26,05 8| 25| 100 0800 51,64 0800 51,64
10 27 70 1000 36,97 1000 36,97 10 25| 100 1000 64,58 1000 64,58
12 27 70 1200 47,42 1200 47,42 12 25| 150 1200 79,40 1200 79,40
14| 30| 75 1400 70,36 1400 70,36
16| 30| 75 1600 88,30 1600 88,30
18 33| 100 1800 142,27 1800 142,27
20 33| 100 2000 157,56 2000 157,56
== ) )2 2
‘Grain 90" 120° )

Code
D1 L2 L1 D2 C632VHM...
h9 z7=2 €
mm | mm [ mm | mm 60°
0,5 0,8 25| 3,15 *0050 24,80
08 1,1 25/ 3,15 *0080 24,80
1| 1,3 31,5 3,15 0100 34,16
1,25 1,6/ 31,5 3,15 0125 34,16
1,6 2| 355 4 0160 35,57
2| 25 40 5 0200 39,47
25 3,1 45 6,3 0250 44,30
3,15 3,9] 50 8 0315 53,35
4 5 56 10 0400 65,52
5 6,3 63| 12,5 0500 96,72
6,3 8 71 16 0630 139,62
Micro| | DIN [ @ [\gj;
AGrain 333 )

* nur einseitige Ausfiihrung




